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AgendaAgenda

• Presentar los tres componentes de un 
programa efectivo de deteccion de gasesp g g

• Demostrar como se puede tener un sistema de 
Deteccion de Gas efectivo y Reducir los costosDeteccion de Gas efectivo y Reducir los costos 
de Operacion…al mismo tiempo
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Los Sistemas son ComplejosLos Sistemas son Complejos
• Un sistema tiene una funciónUn sistema tiene una función
• No basta tener el instrumento
• Funciones

– Protección

– Generación de Informacion

– Herramienta de Mejoramiento de el Ambiente de Trabajo

– Preservar la vida de los trabajadores
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Que es lo que los clientes quieren?Que es lo que los clientes quieren?

1 NO queremos calibrar1. NO queremos calibrar

2. NO queremos mantener registros

3. NO queremos efectuar servicios, y 

4. En primer lugar no queríamos comprar 
equipos, pero tenemos regulaciones y 
d b li l
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debemos cumplirlas



LosLos mejoresmejores sistemas desistemas de deteccióndetecciónLos Los mejoresmejores sistemas de sistemas de deteccióndetección . . .   . . .   

. . . . . . Requieren mas Requieren mas 
que solo que solo qq

instrumentos . . .instrumentos . . .

Confidential © 2008 Industrial Scientific Corporation 5



i l t ti l t t

Monitoreo de Mantenimient Manejo del

. . . e incluyen tres componentes. . . e incluyen tres componentes

• Estandarización de los

Monitoreo de
Gas

• Procedimientos

Mantenimient
o de la flota

• Visibilidad y control de

Manejo del 
sistema

• Estandarización de los 
instrumentos que cumplan 
con las especificaciones 
mínimas de sensores, 
potencia, confiabilidad,

• Procedimientos 
Consistentes en la 
calibración y Pruebas de 
Funcionalidad

• Visibilidad y control de 
incidentes de alarmas

• Plantación para reducir 
los riesgos por exposiciónpotencia, confiabilidad, 

intrínsecamente seguros y 
datalogging, etc.

• Facilidad de operación 

• Disponibilidad de la Flota 
y Administración de los 
activos

los riesgos por exposición 
de gas 

• Planeación de gastos 

con funcionalidad intuitiva

• Operación configurable 
para características como 

t d l di l

• Servicio de reparación 
Justo a Tiempo

• Procuramiento de partes 
d f i d

• Adquisición de equipo y 
flexibilidad de la flota-
compra, renta o 
arrendamiento
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set de alarmas, displays 
etc.

de refacciones y gas de 
Calibración • Visibilidad y control en el 

uso, entrenamiento y 
mantenimiento por los 
usuarios



Manejo
D l PUnaUna solución que incluye los solución que incluye los 

trestres
Del Programa

I d t i l I d t i lIndustrial 
Scientific DS1000 
Docking Station™ 

Industrial 
Scientific DS2 

Docking Station™ 

M
m

nt
o

D
e 

Fl
ot

aA través del tiempo, los clientes 
han mostrado disatisfacción por el 
enfoque de la instrumentación

eo
 

D

Industrial 
Scientific 

Industrial 
Scientific Industrial Riken

J-W Model 
GPK, Model B 

LEL

Flame 
Safety 
Lamp

M
on

ito
re

G
as

MX6 iBrid™MX241 Riken Model 
GX-86

Scientific 
iTXGastech 

Gastechtor

Riken 
Model 
GX-3

LEL/O2 
Monitor

LEL 
Monitor

Lamp
Canaries
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AgendaAgenda

• Presentar los tres componentes de el mejor 
programa de detección de gases

• Demostrar como se puede tener un sistema de 
Detección de Gas efectivo y al mismo tiempo y p
reducir los costos de Operación
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Objetivos de un Sistema de DeteccionObjetivos de un Sistema de Deteccion

Monitoreo
Gas

Mantenimient
o 

de Flota

Manejo
del Programa

• Estandarizando su 
flota con instrumentos 
confiables que 

• Reduciendo los 
costos de 
Mantenimiento

de Flota
• Reduciendo el riesgo 

de perdidas creando 
100% de visibilidad 

cuentan con displays 
fáciles de leer por los 
usuarios

• Asegurando que los 
instrumentos están 
disponibles en

de todos los 
incidentes de alarma

• Flexibilizando eldisponibles en 
cualquier momento 
que se requieran

• Flexibilizando el 
tamaño de la flota
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Permite a los gerentes salvar vidasPermite a los gerentes salvar vidasPermite a los gerentes salvar vidasPermite a los gerentes salvar vidas
Los clientes, reciben reportes en tiempo real con 
indicadores de condiciones inseguras y conductas 
d i

Reporte Status Reportes de Aviso Reporte resumido Alertas

de riesgo.

Sumariza el 
estatus del 

programa en 
general

Muestra unidades 
que no han sido 

probadas, no 
calibradas, no 

l d í

Muestra eventos 
de alarma de  los 

instrumentos 
acoplados, por 

id d i

Alerta a los clientes 
sobre problemas en 
tiempo real, por ej.-

incidentes de 
l id d
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acopladas, así 
como tiempo de 

vida de sensores, 
presión de CalGas

unidad, usuario, 
localización, gas 

fecha, 
concentración etc

alarmas, unidades 
que fallan 

calibración, Calgas 
expirado etc.



Optimiza el tamaño de la FlotaOptimiza el tamaño de la Flota
Los clientes, típicamente reducen el costo de su flota de 
instrumentos en promedio 25% porque reducen el tiempo 
muerto de la flotilla. Se sustituyen instrumentos y partes en 
menos de 24 horas de recibir una alerta.

“ nos ha permitido reducir el numero 
de instrumentos a menos de la mitad, 
logrando grandes ahorros y sin 
tiempos muertos”

- Mark Landgaard, Industrial
Hygienist, Metropolitan 
Water District of Southern 
California
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M t l t b j t lM t l t b j t lMantener los costos bajo controlMantener los costos bajo control
Monthly Gas Detection Costs for 4 Years: Non- v.  Customer*

Non-iNet: Customer X

Non-iNet: Customer Y

iNet: Customer Z

0 1 2 3 4
Years

All data in chart is for demonstration purposes only
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Incrementar el nivel de ConformidadIncrementar el nivel de Conformidad
Los clientes, tienen registros electrónicos y en papel al 100% para poder 
d t l f id d d l i t dit tdemostrar la conformidad del sistema a auditores externos
Muchos clientes usan alertas a la medida  y sus reportes para asegurar 
la conformidad a sus estándares de operación y procedimientos 
internos.internos.

“He trabajado con los equipos de 
detección de gas por los últimos 15 detecc ó de gas po os ú t os 5
años. No pensaría ir a otro lado. Creo 
que los Docking Stations en conjunto 
con el  es una de las mejores cosas 
que he visto desde hace mucho q
tiempo”.

- Gary DeJean, Safety and 
Security Supervisor,
Occidental Chemical Corporation
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Minimiza el tener que desviar recursos a laMinimiza el tener que desviar recursos a laMinimiza el tener que desviar recursos a la Minimiza el tener que desviar recursos a la 
administración del sistemaadministración del sistema

Al contratar la detección de gasesAl contratar la detección de gases 
afuera, los clientes mitigan el 
impacto que requiere atender el 
sistema y poder dedicar estos 
rec rsos al erdadero negocio delrecursos al verdadero negocio del 
Cliente, manteniendo a los 
operadores seguros.
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Reducir costos Reducir costos 
Avg. Annual Maintenance Costs Non- v.  Customers* 

~25%

Non-iNet 
Customers 

iNet 
Customers

*Non- Customers already employing DS2 Docking Stations when investing in  
generally do not see a 25% reduction in costs

Estandariza los equipos y elimina la necesidad de servicios de 
compras embarques mantenimiento costos por exceso de
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compras, embarques, mantenimiento, costos por exceso de 
inventarios.



M it l fl till ti tM it l fl till ti t
Analiza los datos e identifica 

los servicios requeridos

Monitorea la flotilla continuamenteMonitorea la flotilla continuamente

los servicios requeridos, 
envía un reporte de status y 

de avisos al cliente

Envía Al recibirlos el cliente instala
instrumentos de 

reemplazo o 
partes al cliente

Al recibirlos el cliente instala 
sus partes o envía los 

instrumentos que necesitan 
servicio de vuelta a Industrial 

Scientific 

DAILY &

El Operador acopla 
los instrumentos al 

DS2 Docking 
Stations

Los Docking Stations 
realizan las pruebas de 

disponibilidad,

DAILY & 
WEEKLY 

REPORTS
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Stationsdisponibilidad, 
calibración y generación 
de registros; envía toda 
esta Informacion al  a 

través de Internet



Ofrece servicio en tiempo realOfrece servicio en tiempo real
ExchangeExchange

– Instrumentos de reemplazo en menos de 24 horas 
de recibir una alerta

– Refacciones y Gas de Calibración
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APPENDIXAPPENDIX
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Case Material Lexan/ABS/Stainless Steel w/ Protective Rubber Overmold

Dimensions 135 mm x 77 mm x 43 mm (5.3” x 3.05” x 1.7”) – Diffusion Version

Weight 409 g (14.4 oz) typical

Combustible Gas / Methane: Catalytic Diffusion / Infrared
Oxygen and Toxic Gases: ElectrochemicalSensors Oxygen and Toxic Gases: Electrochemical 
CO2: Infrared
VOCs: Photoionization (PID)

Gas (Symbol)                                           Range                              Increments
Ammonia (NH3)                                       0-200 ppm                                1.0 ppm
Carbon Dioxide (CO2)                              0-5% of Volume                       0.1%
Carbon Monoxide (CO)                           0-999 ppm                                1.0 ppm
Chlorine (Cl2)                                           0-99.9 ppm                               0.1 ppm 

Measuring Ranges

( 2) pp pp
Combustible Gases (LEL)                       0-100% LEL                             1.0% 
Chlorine Dioxide (ClO2)                           0-1 ppm                                    0.01 ppm
Ethylene Oxide (C2H4O)                          0-10 ppm                                  0.1 ppm
Hydrogen (H2)                                         0-999 ppm                                1.0 ppm
Hydrogen Chloride (HCL)                        0-30 ppm                                  0.1 ppm
Hydrogen Cyanide (HCN)                       0-30 ppm                                  0.1 ppm
Hydrogen Sulfide (H2S)                           0-500 ppm                                0.1 ppm
Methane (CH4)                                        0-5% of Volume                        0.1% 

MX6 iBrid™ Multi-
Gas Monitor ( 4)

Nitrogen Dioxide (NO2)                            0-99.9 ppm                               0.1 ppm
Nitric Oxide (NO)                                     0-999 ppm                                1.0 ppm
Oxygen (O2)                                            0-30% of Volume                      0.1% ppm
Phosphine (PH3)                                      0-5 ppm                                    0.01 ppm
Sulfur Dioxide (SO2)                                0-99.9 ppm                               0.1 ppm
VOCs (General – PID)                             0-2,000 ppm                             0.1 ppm

Operating Temperature Range -20°C to 50°C (-4°F to 131°F) typical

Gas Monitor

Operating Humidity Range 15% to 95% non-condensing (continuous) typical

Power Source / Run Times
Rechargeable Lithium-ion (Li-ion) Battery Pack (24 hours typical)
Rechargeable Extended-Range Lithium-ion (Li-ion) Battery Pack (36 hours typical)
Replaceable AA Alkaline Battery Pack (10.5 hours typical)

Certifications

IECEx/ATEX: Intrinsic Safety: EEx ia d IIC T4, Equipment Group & Category: II 2G
UL: Class I, Groups A,B,C,D T4; AEx ia d IIC T4
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Certifications p
CSA: Class I, Groups A,B,C,D T4 (pending)
MSHA: CFR30, Part 18 & 22, Intrinsically safe for methane/air mixtures (pending)



Case Material Type 304 Stainless Steel, .024" (.61mm) thick

Dimensions 4.75" x 3.2" x 1.68" (121mm x 81mm x 43mm)

Weight 524.5 g (18.5 oz) typical

Sensors Combustible Gas / Methane: Catalytic Diffusion / InfraredSensors Oxygen and Toxic Gases: Electrochemical 

Gas (Symbol)                                           Range                              Increments
Ammonia (NH3)                                       0-200 ppm                                1.0 ppm
Carbon Monoxide (CO)                           0-999 ppm                                1.0 ppm 
Chlorine (Cl2)                                           0.2-50 ppm                               0.1 ppm 
Combustible Gases (LEL)                       50ppm-100% LEL                    1.0% 
Chlorine Dioxide (ClO2)                           0-1 ppm                                    0.01 ppm
H d (H ) 0 999 1 0

iTX Multi-Gas 
Monitor

Measuring Ranges

Hydrogen (H2)                                         0-999 ppm                                1.0 ppm
Hydrogen Chloride (HCL)                        0.2-30 ppm                               0.1 ppm
Hydrogen Cyanide (HCN)                       0.2-30 ppm                               0.1 ppm
Hydrogen Sulfide (H2S)                           0-999 ppm                                0.1 ppm
Methane (CH4)                                        0-5% of Volume                        0.1% 
Nitrogen Dioxide (NO2)                            0.2-99.9 ppm                            0.1 ppm
Nitric Oxide (NO)                                     0-999 ppm                                1.0 ppm
Oxygen (O2)                                            0-30% of Volume                      0.1% 
ppmMonitor ppm
Phosphine (PH3)                                      0-1 ppm                                    0.01 
ppm
Sulfur Dioxide (SO2)                                0.2-99.9 ppm                             0.1 ppm

Operating Temperature Range -20ºC to 50ºC (-4ºF to 122ºF) typical

Operating Humidity Range 15% to 95% non-condensing (continuous) typical

Power Source / Run Times

Rechargeable Lithium-ion (Li-ion) Battery Pack: 24 hours typical
Rechargeable, Extended-Range Lithium-ion (Li-ion) Battery Pack: 36 hours 
typical
Replaceable AA Alkaline Battery Pack: 10.5 hours typical

Certifications
UL and CSA: Class I, Groups A, B, C, D hazardous locations
MSHA: Intrinsically safe for methane/air mixtures only
ATEX: and Australia – Ex ia s I/IIC T4: IP65
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Case Material Rugged, water-resistant polycarbonate shell with protective concussion-proof 
overmold. RFI resistant.

Dimensions 3.2 x 1.9 x 1.1 inches (81.3 mm x 48.3 mm x 27.9 mm)

Weight 85 g (3 oz)

Sensors Combustible Gas / Methane: Catalytic Diffusion / InfraredSensors Oxygen and Toxic Gases: Electrochemical 

Measuring Ranges

Gas (Symbol)                                           Range                              Increments
Ammonia (NH3)                                       0-100 ppm                                1.0 ppm
Carbon Monoxide (CO)                           0-1,500 ppm                             1.0 ppm 
Chlorine (Cl2)                                           0-100 ppm                                0.1 ppm 
Chlorine Dioxide (ClO2)                           0-2 ppm                                    0.01 ppm
Hydrogen (H2)                                         0-2,000 ppm                             1.0 ppm
H d C id (HCN) 0 30 0 1

GasBadge® Pro 
Single Gas Monitor

g g Hydrogen Cyanide (HCN)                       0-30 ppm                                  0.1 ppm
Hydrogen Sulfide (H2S)                           0-500 ppm                                0.1 ppm
Nitrogen Dioxide (NO2)                            0-150 ppm                                0.1 ppm
Oxygen (O2)                                            0-30% of Volume                      0.1% ppm
Phosphine (PH3)                                      0-10 ppm                                 0.01 ppm
Sulfur Dioxide (SO2)                                0-150 ppm                                0.1 ppm

Display Custom LCD with graphical icons; backlight for low light conditions

Operating Temperature Range -40ºC to 60ºC (-40ºF to 140ºF), typical

Operating Humidity Range 0-99% RH (non-condensing), typical

Power Source / Run Times User replaceable 3V, CR2 Lithium battery – 2,600 hour runtime (minimum)

UL and cUL: Class I, Div 1, Groups A, B, C, D; T4 & Class I, Zone 0, AEx ia IIC T4
CSA: Class I, Div 1, Groups A, B, C, D; T4 & Ex ia IIC T4
ATEX: Intrinsic Safety:Safety: EEx ia I/IIC T4; Equipment group and Category: II 1G;

Certifications

ATEX: Intrinsic Safety:Safety: EEx ia I/IIC T4; Equipment group and Category: II 1G; 
I M2; EMC: EN50270
Performance: O2 (EN50104); CO, H2S, (EN45544) (pending)
Australia: Ex ia I/IIC T4
IEC: Ex ia IIC T4
Russia: GOST-R Approval (pending)
MSHA: Intrinsically safe for methane/air mixtures only (pending)
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Muestra de Muestra de 
Reporte de Reporte de pp

StatusStatus
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M t dM t dMuestra de Muestra de 
Reporte de Reporte de 

R dR dResumen de Resumen de 
Exposicion de Exposicion de 
IntrumentosIntrumentos

Confidential © 2008 Industrial Scientific Corporation 23



Muestra Muestra 
Reporte de Reporte de pp

AvisosAvisos
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Muestra Muestra 
Reporte de Reporte de pp

AlarmasAlarmas
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